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MT-3

.TECHNISCHE DATEN

Gegenstand Technische Daten
Motortyp EF ED
Ty Vorwértsgange Schaltmuffengetriebe
Riickwiértsgang Selekiives Schieberadgetriebe
1. Gang 3,500
2. Gang 2,1
Ubersetzungsverhaitnis 3. Gang 1,392
4. Gang 4,971
5. Gang 0,794
Rickwdrtsgang 3,538
Radvorgelege-Uhersetzungsverhaltnis 4,722 3,954
. Anzahl der Achswellenradzéhne 16
. Anzahl der Ausgleichsradzahne 10
Tachometer-Uberseizungsverhalinis (getriehen/treibend) 2315 ' 2416
verwendete Olsorie Typ SAE 75W-85 APl GL-3 oder GL-4
Flillmenge Liter 1,60

w

LMTO0003-00000

HINWEISE ZU WARTUNGSARBEITEN
1.

Den Arbeitsbereich stets sauber halten. Ausgebaute Teile stets reinigen, bevor mit dem nachsten
Arbeitsschritt fortgefahren wird. . -
Beim Zerlegen sicherstellen, daB keine Teile wie z.B. Kugeln, Federn, Splinte und Rollen verlorengehen.
Da einige Teile &hnlich aussehen, muB jedes Teil gemaB den Teilekatalogen gekennzeichnet werden.
AuBerdem sind VorsichtsmaBnahmen zu ergreifen; so miissen die Teile z.B. beim Zerlegen mit Anhangern
gekennzeichnet werden, damit sie spater wieder richtig zusammengebaut werden.
Bei der Wartung vorsichtig vorgehen, damit die Lippen der Wellendichtringe und die Reibungsstof-
dampfer nicht beschadigt werden.
Einmal ausgebaute Wellendichtringe, ReibungsstoBdampfer, Kerbstifte und Lager nicht wiederverwenden.
Vorsichtig vorgehen, damit beim PreBpassen eines Kugellagers kein Druck auf die Kugeln ausgetibt wird.
Bei der Montage das angegebene Getriebed! auf die Dreh- und Gleitflachen der Zahnrader und Wellen-
dichtringe auftragen.

Empfohlene Olsorte: SAE 75W-85 API GL-3 oder GL-4

Nach der Montage sicherstellen, daB sich die Antriebswelle reibungslos dreht, daB sich jeder Gang leicht
schalten und auswahlen 1aBt, daB sich der Kupplungsausrtickhebet leicht betatigen a8t und daB sich die
Kupplungsausriicknabe leicht bewegen 148t o
Nach der Montage sicherstellen, daB an den PaBfiachen und an den AblaBstellen keine Olleckstellen
vorhanden sind.
Nach der Montage des Getriebes am Fahrzeug das Getriebe mit der angegebenen Menge der emp-
fohlenen Olsorte fiillen. _

Empfohlene Olsorte: SAE 75W-85 AP GL-3 oder GL-4

Sollmenge: 1,60 Liter

HINWEIS:
+ Siehe Kapitel MA.

LMTDO004 -00000
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SCHALTGETRIEBE
UBERSICHT (1) ~ -

{MB8):

@

147-216
{M10): 29,4 - 44,1

98-215

29.4 - 490

29.4 - 40,0

@ Oberes Getriebegehause
@ Unteres Getriehegehiuse
(3 VerschluBkappe der Kurlel-
_-gehBuseentliftung (aus Kunstharz)
(> Schraube (1)
® Schraube {1)
& Schraube (1)
(@ Schraube (3)
. (8 Schraube (8)
(® Gerader Bolzen (2)
{9 Olfiihrungsleitung
{9 Schraube (2)
2 Wellendichtring
(i3 Gerader Bolzen (2)
{ Dichiung
(% AblaBschraube

(zum Ablassen)
@ Dichtung
{2 AblaBschraube
(zum Fallen)
@® Dichtung

{3 Baugruppe Reservedrosselbolzen

@ Antiebswellenlagerhalter

@) Schraube (3)

@ Gerader Bolzen (2)

@ Getriehegehiuseabdeckung
@ Linke Halterung der

_ Moterauthangung

@25 Schraube (8)

@6 Motorauthangung

@9 Schraube (1)

29 Baugruppe Abtrieb 5. Gangrad

[:l © : Anzugsmoment
Einheit : Nm | L.
* : Nicht welterverwenden . -

729 Tellerfeder

G0 Kontermutter

@) Tachometerantrieb

3 Tellesfeder .
@ Anlaufscheibe des 5. Gangrads
849 trnerer Laufring des 5. Gangrad-Lagers
@ Nadelrollenlager

@ 5. Gangrad

@7 Schaltkeil (3)

@ Schalikeilfeder

&% Schiebemuffe

@0 Synchronring

@) Schiebamuffe -

@ Schiebemuffen-Anschiag

a3 Sicherungsmutter

@ Rickfahrieuchtenschalter & Dichtung

LMT00005-00002
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j @icersichT 2)

|:] : Anzugsmoment
Einheit: N-m
* : Nicht welterverwenden

Or 77215 l

@

® r
147 -216

(O Schalwellensiiitze

@ Schraube (2)

(® Baugruppe Schalt- & Waht-
hebelwelle

@ Kerbstift

® Staubmanschette Nr. 2

® Schalt- & Wahthebelwellenstiitze

(D Kerbstift

Rockwarsgang Begrenzungsnocken

® Ruckwdrtsgang-Begrenzungs-
bolzen-Halterung

(0 Schenkelfeder

@ Federanschlag

(2 Staubmanschette Nr. 1

@ Wellendichtring

(9 Schraube

@® Verriegelungsmutter

39.2 - 440

196 - 29,4

(& Federscheibe

(% innerer Schalthebet

@8 Schaltwellenabdeckung

9 Federscheibe

€0 Sechskantschraube

@D 1. & 2. Gang-Schaligahelwelle
&2 Kerbstitt

33 1. & 2. Gang-Schaltgabelwelie
2% Rolle (groB)

@ Kugel

@9 Schenkelfeder

@) Kerbslift

@8 3. & 4. Gang-Schaligabe

@9 3. & 4. Gang-Schaligabeiwelle
@0 Rolle (klein)

@) Kuge!

32 Schenkelfeder

®

@3 Kerbstift

39 Kerbstift

35 Riickwarsgang-Schatthebelbolzen
3 Kerbstitt

@7 Rolle {groB)

@ 5. Gang-Schaltgabel

@ Riickwartsgang-Schaltkulisse
@ 5. & Ruckwartsgang-Schallkulisse
@5 & Riickwiintsgang-Schaltgabebwelle
@ Kugel

@3 Schenkelfeder

@9 Unterbaug. Riickwartsgang Schatthebel
@ Rickwdrtsgangradwelle

@ Schenkelfeder

@ Unierbaugnippe Riickwartsgangrad
@® Schraube

@9 Schraube

LMTO0006-00003
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ZERLEGEN

HINWEIS: u
« Zum Ein- und Ausbau des Getriebes in das Fahrzeug
bzw. aus dem Fahrzeug siehe Kapitel EM.

1. Die mit der Kupp'lung verbundenen Teile ausbauen.
HINWEIS:
+ Siehe Kapitel CL.

2. Den Oleinfulistopfen und den OlablaBstopfen entfernen.
HINWEIS:
« Einmal ausgebaute Dichtungen nicht wiederverwenden.

3. Die Schaltwellenstiitze (B) entfernen.

4, Die Klemme (A} des Steckers des Rickfahrieuchtenschal-
ters von der linken Halterung der Motoraufhdngung ent-
fernen. Den Tachometerwellenantrieb (B) von der Getriebe-
gehauseabdeckung entfernen.

HINWEIS:

« Bei Bedarf den Wellendichtring und den O-Ring vom
Tachometerwellenantrieb entfernen. -

« Einmal entfernte Wellendichtringe und O-Ringe nicht
wiederverwenden. :

5. Die Getriebegehiuseabdeckung, die Motoraufhangung (A)
und die linke Halterung der Motoraufhangung entfernen.
6. Den Ruckfahrleuchtenschalter und die Dichtung von der
Getriebegehduseabdeckung entfernen.
HINWEIS:
+ Die entfernte Dichtung nicht wiederverwenden.

7. Den Tachométerantrieb mit der NuB eines Steckschitssels

(A) und dem folgenden Sonderwerkzeug von der Abtriebs-

welle entfernen.
SST: 09334-87201-000 ... (B)
09950-20017-000 ... (C)

LMT00007-00000
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ésr-(a) -

SST-(C)

YA)
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: . 8. Ausbau der 5. Gangrad-Elemente

(1) Den Kerbstift aus der 5. Gang-Schaltgabel herausziehen.

(2) Die 5. Gang-Schaltgabel wie in der Abbildung rechts
gezeigt in Pfeilrichtung bewegen, so daB die Schiebe-
muffe in die Synchroneinrichtung einspurt.

(3} Den auBeren Schaithebel wie in der Abbildung rechts
gezeigt in Pfeilrichtung kippen, um zwei Zahnrader
gleichzeitig zu verblocken.

{4) Die Verriegelungsmuttern der Antriebs- und Abtriebs-
welle entriegeln. Die Verriegelungsmutter der Antriebs-
welle entfernen. Die Verriegelungsmutter der Abtriebs-
welle losen :

(5) Die mit dem 5. Gangrad verbundenen Teile (A} von der
Antriebswelle abziehen. Gleichzeitig die 5. Gang-
Schaltgabel (B) von der Schaltgabelwelle abziehen.

HINWEIS:

* Den entfernten Kerbstift nicht wiederverwenden.

(6) Das Nadelrollenlager mit einer geeigneten NuB eines
Steckschlissels und einer Presse vom 5. Gangrad ent-
fernen.

HINWEIS:

 Weisen das Nadelrollenlager und das 5. Gangrad kei-
nerlei Schaden auf (Abschnitt A in der Abbildung rechts),
so braucht das Lager nicht entfernt zu werden.

(7) Die Sicherungsmutter, die Tellerfeder und die Bau-
gruppe Abtrieb 5. Gangrad von der Abtriebswelle ab-
Ziehen.

HINWEIS:

« Die entfernte Sicherungsmutter nicht wiederverwenden.

{8) Den Antriebswellenlagerhalter entfernen.

HINWEIS:

1. Die entfemten Befestigungsschrauben nicht wiederverwenden.

2. Das Dichtmaterial von den getriebegehauseseitigen
Schraubenbohrungen komplett entfernen.

Die Schrauben des Getriebegehiuses entfernen. Das

obere Getriebegehause entfernen.

HINWEIS:

* Mit einem Kunststoff-Hammer leicht auf das obere Ge-
triebegehiuse schlagen und es dadurch entfernen.

(A)y.

LMT0001 300009
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MT-8

10. Das Olfuhrungsrohr {A) vom oberen Getriebegehéuse ent-
fernen. ‘

11. Die folgenden Teile vom unteren Getriebegehduse ent-
fernen:
(1) Baugruppe Antriebswelle (A)
(2) Baugruppe Abtriebswelle (B)
{(3) Wellendichtringe {C)
(4) Baugruppe Ausgleichsgetriebe (D) und Anlaufscheiben
(E). '

12. Die Ruckwartsgangradwelle (A) herausziehen. Die mit dem
Rackwartsgangrad verbundenen Teile herausnehmen.

13. Die Kerbstifte (A} heraustreiben. Samtliche Schaltgabeln
"~ entfernen sowie andere Teile entfernen, indem jeweils eine

Schaltgabel herausgezogen wird.

HINWEIS: ’ _

1. Wenn an den Schallgabelwellen gezogen wird, muf3
ein Lumpen gegen die Bohrung A in der Abbildung
rechts gelegt werden, damit die Kugeln und Federn
nicht aus der Bohrung herausspringen.

2. Einmal entfernte Kerbstifte nicht wiederverwenden.

14. Die groBeren Rollen (A) aus den Durchgangsbohrungen
der Schaitgabelwelle des Getriebegehduses entfernen.
Die kleinere Rolle (B) von der 3. & 4. Gang-Schaltgabel-
welie (C) entfernen.

© 1(C)
® X &
L i ol
Q o L)
o ° °lo @
(A~ |
] U (©) ©)
(v]
{ 00
LMTO0018-00014
nl——%
(A)
[
Rickwértsgangrad

Q__‘{Schenkelfeder

=

=

LMTOD019-00015
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16.

17.

Den Ruckwartsgang-Begrenzungsbolzen (A) und die Dich-
tung entfernen. -

HINWEIS:

» Die entfernte Dichtung nicht wiederverwenden.

Die Sicherungsmutter und -schraube 6sen und den in-
neren Schalthebel (A} von der Schalt- & Wahlhebelwelle (B)
entfernen.

Die Schalt- & Wahlhebelwellenstitze entfernen. Die Schalt-
& Wahlhebelwelle aus dem Getriebegehause herauszie-
hen. . :

Den Wellendichtring von der Schalt- & Wahlhebelwelle ab-
ziehen, indem er mit einer Zange am Flanschbereich zu-
sammengepreBt wird.

Zerlegen der Schalt- & Wahlhebelwellenstitze

(1) Die Staubschutzkappe entfernen und den Kerbstift
heraustreiben.

{2) Den Federanschiag, die Schenkelfeder und die Unter-
baugruppe Schalthebelhalterung von der Schalt- &
Wahlhebelwelle abziehen.

HINWEIS:

* Den entfernten Kerbstift nicht wiederverwenden.

(3) Den Kerbstift {(A) entfernen. Den Ruckwartsgang-Be-
grenzungsnocken (B) von der Schalt- & Wahihebelwelle
{C) entfernen.

(4) Die Schalt- & Wihlhebelwelle aus der Schalt- & Wahl-
hebelwellenstitze {D) herausziehen.

(5) Die Staubschutzkappe (E) von der Schalt- & Wéahlhe-
betwellenstitze entfernenen.

HINWEIS:

s Den entfernten Kerbstift nicht wiederverwenden.

ZUSAMMENBAU

HINWEIS:

* Mehrzweckfett (NLGI Nr. 2) oder ein mit DAIHATSU MP
Schmierfett (999-2102-8483-00) gleichwertiges Produkt
auf die Gleitfliche jedes Bauteils auftragen.

e Insbesondere die Nut der Schalt- & Wihlhebelwelien-
stitze mit Mehrzweckfett schmieren. '

LMTO0023-00019

Staubschinzkappe

Schenkeiteder

LMT0002 4-00020

(E)

LMT00025-00021
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1.

Zusammenbau der Schalt- & Wahlhebelwellenstltze

(1) Die Staubschutzkappe an der Schalt- & Wahlhebelwel-
lenstiitze montieren.

(2} Die Schalt- & Wahihebelwelle in die Schalt- & Wéhlhe-
belwellenstitze einfuhren

(3) Den Rickwartsgang-Begrenzungsnocken auf die
Schalt- & Wahlhebelwelle aufschieben und mit einem
neuen Kerbstift sichern.

(4) Die Unterbaugruppe Schalthebelhalterung, die Schen-
kelfeder und den Federanschlag auf die Schait- & Wéhi-
hebelwelle aufschieben und mit einem neuen Kerbstift
sichern.

HINWEIS:

s Beide Enden der Schenkelfeder korrekt in die Unter-
baugruppe Schalthebelhalterung und in den Feder-
anschlag wie in der Abbildung rechts gezeigt einfOhren.

(5) Das vordere Ende der Befestigungsschraube auf die

Aussparung der Unterbaugruppe Schalthebelhalterung

(A) ausrichten und die Schaltwellenabdeckung (B) an
~der Schalt- & Wahlhebelwellenstiitze montieren.
Anzugsmoment:
29,4 - 44,1 N-m

{6} Die Staubschutzkappe an der Schalt- & Wahlhebelwel-
lenstitze montieren.

Den Wellendichtring (A) der Schait- & Wahlhebelwelle mit

“dem folgenden Sonderwerkzeug in die korrekte Position

pressen.
SST: 09515-87201-000

HINWEIS: i
« Die Wellendichtringlippen mit der angegebenen Olsorte
schmieren.

Die Schalt- & Wahlhebelwelle in das Getriebegehéuse ein-
fahren. Die Schalt- & Wahlhebelwellenstitze montieren.
HINWEIS: :

1. Die Lippen der Staubschutzkappe (A) korrekt am
Flansch (B) des Wellendichtrings der Schalt- & Wahl-
hebelwelle ansetzen.

2. Die Befestigungsschrauben der Schalt- & Wahlhebel-
wellenstiitze in der in der Abbildung dargestellten Rei-
henfolge anziehen. '
Anzugsmoment:

14,7 - 21,6 N'm

Den Kerbstift durch diese Bohrung
fiihren, um den Stift zu sichern.

LMTODQ27-00023

g‘\!ﬁmfﬁ

Den Kerbstift durch diese Bohrung
tihren, um den Stift zu sicr_lern.

LMT00028-00024

Federanschlag

Schenkelfeder ®)
Staubschutzkappe

LMT00029-00025

Pressen.

NG (A)

LMTO0030-00026

*Goldene Schraube
(Als zweites anziehen.)

Schwarze
~~Schraube
(Zuerst
anziehen.)

LMTO0031-00027

".



Den inneren Schalthebel auf die Schalt- & Wahlhebelwelle
(C) aufschieben. Die Schraube (B) und die Sicherungsmut-
ter (A) montieren.
Anzugsmoment -
(Schraube): 39,2 - 43,0 Nm
(Sicherungsmutter): 19,6 - 29,4 N-m

HINWEIS:

* Zunéchst die Schraube (B) anziehen und dabei das vor-
dere Ende der Schraube auf die Bohrung der Schalt- &
Wahlhebelwelle (C) ausrichten. Dann die Sicherungs-
mutter (A) anziehen.

Den Ruckwartsgang-Begrenzungsbolzen (A) und eine
neue Dichtung montieren,
Anzugsmoment:
29,4 - 43,0 N'm

Die groBeren Rollen (A} in die Durchgangsbohrungen der

Schaligabelwelle des Getriebegehéauses einfithren.

Die kleinere Rolle (B) in die 3. Gang- und 4. Gang-Schalt-

gabelwelle (C) einftihren.

HINWEIS:

» Sicherstellen, daB die Rollen nicht herausfallen, bevor
die Schaltelemente montiert sind.

Die Federen (A) und die Kugeln (B) in die Aufnahmeboh-

rungen der Schaltgabelwelle des Getriebegehduses ein-
fahren.

Die Unterbaugruppe Rickwértsgang-Schalthebel (A) mon-
tieren.

LMTO0034-00030

LMTD0035-00031
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9. Die 5. Gang- und Ruckwdrtsgang-Schaltgabelwelle am 5.~ | -~ =i~ 9 . .
Gang- und Ruckwértsgang-Schaltkopf sowie an der Rick- - ——————f/_—_
wartsgang-Schaltkulisse vorbei einfuhren.

HINWEIS:

1. Den Bolzen des Rickwansgang-Schalthsbels (A in der Abbildung
rachts) so montieren, daf3 er an der Rickwarisgang-Schattkulisse
und an der Unterbaugruppe Rickwértsgang-Schalthebel montiert ist.

2. Die Kuge! an Punkt B in der Abbildung rechts mit
einer geelgneten Stange niederdriicken, und die

- Schaltgabelwelle einfihren. .

3. Die Aussparung der Schaltgabelwelle so ausrichten, -
daf3 sie mit der Kugel in Eingriff steht, und die Welle
bis zur Leerlaufstellung einflhren.

10. Die 3. Gang- und 4. Gang-Schaltgabelwelle an der 3.
Gang- und 4. Gang-Schaltgabe! vorbei einfihren.
HINWEIS:

1. Sicherstellen, dai die (kleine) Rolle eingesetzt ist.

2. Die 3. Gang- und 4. Gang-Schaltgabel so montieren,
dan sie am inneren Schalthebel befestigt Ist. -

3. Die Kugel an Punkt A in der Abbildung rechts mit
einer geeigneten Stange niederdriicken, und die
Schaitgabelwelle einflhren.

4. Die Aussparung der Schaltgabelwelle so ausrichten,
dan sie mit der Kugel in Eingriff steht, und die Welle
bis zur Leerlaufstellung einfihren

LMTO0037-00033

11. Die 1. Gang- und 2. Gang-Schaltgabelwelle an der 1.
Gang- und 2. Gang-Schaltgabel vorbei einfihren.
HINWEIS:

1. Die Kuge! an Punkt A in der Abbildung rechts mit
einer geeigneten Stange niederdricken, und die
Schaltgabelwelie einflhren.

2. Die Aussparung der Schaltgabelwelle so ausrichten,
dan sie mit der Kugel in Einyriff steht, und die Welle
bis zur Leerlaufsteilung einfiihren

LMT00039-00035

12. Neue Kerbstifte (A} eintreiben, um die Schaltelemente zu
sichern.

Kerbstifte
re——r

! ? [ g —
— .J

LMT00040-00036




.'3.

14.

15.

Die Rickwartsgangwelle an den Rickwiartsgangradele-

menten vorbei einfihren.

HINWEIS:

» Belm Zusammenbau das Riuckwartsgangrad an der Un-
terbaugruppe RiOckwartsgang-Schalthebel montieren.

» Den &uBeren Schalt- und Wéahlhebel betatigen. Dabei
sicherstellen, dafl jede Schaltgabel ordnungsgeman
funktioniert.

Die folgenden Teile am unteren Getriebegehduse mon-

tieren.

(1) Ausgleichsgetriebe-Baugruppe und Anlaufscheiben

HINWEIS:

« Bei der Montage der Ausgleichsgetriebe-Baugruppe an
das Getriebegeh&use eine geeignete Anlaufscheibe aus
nachfolgender Tabelle auswéhlen, damit das Spiel
zwischen Anlaufscheibe und Lager in Druckrichtung
0,1 mm nicht Uberschreitet.

Nr. | Starke der Anlaufscheibe  mm Teile-Nr.
1 2.5 41366-87701-000
2 2.6 41367-87701-000
3 2.1 41368-87701-000

(2) Wellendichtringe

HINWEIS:

« Da der Wellendichtring ebenfalls eine bestimmte Starke
hat, mufB3 er an der korrekten Position montiert werden.

(3) Abtriebswellen-Baugruppe

HINWEIS:

» Die ausgleichsgetriebeseitige AuBengehduse-Bohrung
des Lagers auf den geraden Bolzen ausrichten.

(4) Antriebswellen-Baugruppe

Das Oifuhrungsrohr mit den beiden Schrauben am oberen
Getriebegehiuse befestigen.
Anzugsmoment;
3,9-6,9 Nm

Antriebs-
welle

L
leichsgetrie-
augruppe

LMT00042-C00036
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16.

17.

18.

Flussigdichtmittel auf die Getriebegehause-Dichtftache auf-
tragen.
Empfohlenes Dichtmittel:
Three Bond 1216 (Teile-Nr, 999-0480-8U90-01)

(1) Die Spitze der Duse des Dichtmittels, das mitden Zube-
horteilen geliefert wurde, abschneiden. :

(2) Dichtmittelrickstande vom Getriebegehéuse mit Ver-
dinner entfernen oder mit einem Schaber abkratzen.
Dabei vorsichtig vorgehen, damit die Oberfldichen nicht
bescha-digt werden.

(3) Flussigdichtmittel vollstandig auf das gesamte Gehause
auftragen, wie in der Abbildung rechts gezeigt.

HINWEIS: ' . :

1. Flassigdichtmittel auf die Innenseite jeder Bohrung
aufer der Schraubenbohrungen auftragen.

2. Die Montage muf innerhalb von 5 Minuten nach
Auftragen des Flissigdichtmittets durchgefuhrt werden.

3. Sicherstellen, daf3 der Verdiinner volistandig trocknet.

4. Das Flussigdichtmittel beginnt auszuharten, wenn es
mit der Luftfeuchtigkeit reagiert. Daher muf3 nach
Beendigung der Arbeit in die Tube eingeschlossene
Luft herausgedriickt werden und der Tubendeckel gut
verschliossen werden. :

5. Das Flissigdichimittel weder an sehr hei3en, noch an
sehr feuchten Orten oder Orten, die direkt der Sonnen-

einstrahlung ausgesetzt sind, aufbewahren. Das Flis-

sigdichtmittel an einem trockenen, kalten und dunklen
Ort aufbewahren.

(Das Fliissigdichtmittel kann nach Offnen der Tube
etwa sechs Monate lang verwendet werden.)

Das obere Getriebegehduse auf das untere Getriebege-
hause aufsetzen und mit den 15 Schrauben befestigen.
Anzugsmoment
(M8): 14,7 - 21,6 Nm

(M10): 29,4 - 44,1 N-m

HINWEIS:

1. Sicherstellen, daB der gerade Bolzen korrekt montiert ist.

2. Die Zahlen in der Abbildung rechts geben die
Nennléngen der Schrauben an. {(Einheit: mmj)

Den Antriebswellenlagerhalter montieren.

HINWEIS:

1. Dichtmittelriickstande von den getriebegehaduseseiti-
gen Gewindebohrungen entfernen.

2. Zum Befestigen des Halters neue Schrauben verwen-
den, die mit Dichtmitte! bestrichen wurden.

Ly
Flissig-

dichtmittel
auftragen.

LMT0004 4-00040

Aﬁschneiden.

£ MTO0000-00041

LMTO0046-00043




.9. Montage der 5. Gangrad-Elemente Die Tellarteder so montieren, o
: . . daf} ilve breitere Seite dem 5,

(1) Die Baugruppe Abtrieb 5. Gangrad, die Tellerfeder und Gangrasl gegennberlieg!. 5 5
die Sicherungsmutter provisorisch an der Abtriebswelle g l}___l
montieren. g

HINWEIS: = . Gang-

» Darauf achten, daB die Tellerfeder in der korrekten Rich- =)k d
tung montiert wird. Nrcasesidh—>

LMTO0047-00044
‘ (2) Den Nadelkéafig mit einer geeigneten NuB eines Steck- Dracken
schlissels und einer Presse am 5. Gangrad montieren. ‘
HINWEIS:
1. Um das Lager zu montieren, muf3 auf die Seite mit NS
dem eingestanzten Buchstaben gedriickt werden. -
2. Vorsichtig vorgehen, damit das Lager nicht zu stark Sele mit einge-
. eingetrieben wird. staben
LMTO0048-00045

(3) Die Telierscheibe, die 5. Gangrad-Anlaufscheibe und Montagerichiurng
den inneren Laufring auf die Antriebswelle aufschieben.

HINWEIS: '

« Dabeisicherstellen, daB die Tellerfeder und die 5. Gang-
rad-Anlaufscheibe in der korrekten Richtung aufge-
schoben werden.

Die Tellerfeder so mon-

. Gang- tieren, daf ibre ‘breitere
ésad-Anlaut. Seite dem 5. Gangrad

scheibe gegentiberliegt,

eller-
teder

e

Antricbswel

(4) Die folgenden Teile zusammenbauen und auf die An-

. triebswelle sowie auf die 5. Gang- und Ruckwartsgang-

Schaltgabelwelle aufschieben.

(» 5. Gangrad

(@ Schaltkeil (3)

(® Schaltkeil-Feder

@ Schaltmuffe (fur 5. Gangrad)

® Synchronring (fur 5. Gangrad)

® Schiebemuffe (fur 5. Gangrad) Eﬂ;:{,“,:‘l‘,,“,g
(@ 5. Gang-Schaltgabel
HINWEIS: @

* Den Schaltkeil nicht auf den schmalen Bereich der
Schaltkeil-Feder ausrichten.

&

@

o
e,
.\\~«.\_‘_‘_‘d‘l ==
; *::-_'—::‘q

LCprEs,

LMTO0050-00047
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{(5) Einen neuen Schaitmuffen-Anschlag (A) und eine neue
Mutter (B) provisorisch an der Antriebswelle montieren.

{6) Wie bei der Zerlegung zwei Rader blockieren und die
neuen Muttern anziehen.
Anzugsmoment: (Antriebswelle)
58,8 - 68,6 N-m
Anzugsmoment: (Abtriebswelle)
78,4 - 88,2 Nm

(7) Die Blockierung der Rader aufheben. Den neuen Kerb-
stift eintreiben und dadurch die 5. Gang-Schaltgabel an

der 5. Gang- und Ruckwértsgang-Schaltgabelwelle .

montieren. :

(8) Die Mutter durch Umbiegen der Klauen des Schaltmuf-
fen-Anschlags der Antriebswelle sichern.
(9) Die Sicherungsmutter der Abtriebswelle vernieten.

20. Den Tachometerantrieb durch Drucken der Abtriebswelle
montieren.

LAMT00053-00050

Utnbiegen der Klauen des
Schatmutten-Anschlags

AN Zwei
Stellen
umbiegen.

Abtriebswellen-Sicherungs-
mutter

RTRRN

LMTO0055-00062
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22.

23.

Mit einer neuen zwischengelegten Dichtung den Ruckfahr-
leuchtenschalter an der Getriebegehauseabdeckung mon-
tieren.
Anzugsmoment:
29,4 - 49,0 Nm

Flussigdichtmittel auf die Dichtfliche der Getriebege-
hauseabdeckung auftragen.
Empfohlenes Dichtmittel:
Three Bond 1216 {Teile-Nr. 999-0480-8U90-01)

HINWEIS:

» Als Referenz siehe das Kapitel, in dem das Auftragen
von Filssigdichtmittel beschrieben wird. Dieses Kapitel
ist bel der Montage des Getriebegehduses zu finden.

Die Getriebegehéuseabdeckung, die Motoraufhangung (A)
und die linke Motorhalterung mit den neun Schrauben be-
festigen.
Anzugsmoment:
14,7 - 21,6 N'm

HINWEIS:

1. Dabel vorsichtig vorgehen, damit sich der Kabelbaum
des Rdckfahrleuchtenschalters nicht verfangt.

2. Sicherstellen, daf3 der gerade Bolzen korrekt montiert
ist.

Den Tachometerwellenantrieb (B) mit einer Schraube an

der Getriebegehauseabdeckung montieren.
Anzugsmoment:

6,9 - 9,8 Nm

HINWEIS:

1. Entfernte Wellendichtringe bzw. O-Ringe durch neue
Wellendichtringe bzw. O-Ringe ersetzen.

2. Das empfohlene Getriebedl auf die Dreh- und Gleit-
flaichen der tachometergetriebenen Zahnradwelie auf-
tragen.

Den Stecker {A) des Rickfahrleuchtenschalters an die linke
Motorhalterung anschliefen.

LMTO0056-00063

Flussig-
ichtmittel
auftragen.

LMTOOGS 7-00054

LMT00059-00056
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26.

27.

28.

29.

Die Schaltwellenstitze (B) am Getriebegeh&duse befestigen. - -

Anzugsmoment:
14,7 - 21,6 N-m

Mit einer neuen zwischengelegten Dichtung den OleinlaB-
stopfen {A) und den OlablaBstopfen (B} am Getriebege-

hause befestigen.
Anzugsmoment:
29,4 - 49,0 Nm

HINWEIS: : .

1. Den OleinlaBstopfen erst dann montieren, wenn das.
Getriebe am Fahrzeug befestigt ist und Getriebedl
eingefilit wurde.

Den duBeren Schalt- & Wahlhebel betétigen, um zu prafen,

ob er sich leicht in jede Position stellen 4Bt
Die Kupplungsausriickelemente montieren.
HINWEIS:

» Siehe Kapitel CL.
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ANTRIEBSWELLE

UBERSICHT

\-

| DR

@ Wellendichtring
(2 Radialkugellager
@ Unterlegscheibe

Fir 5-Gang-Getriebe (Siehe Seite MT-5.)

@

) Tellerfeder
® Antriebswelle
@ Radialkugellager

@ 4. Gang-Hilfsrad

ZERLEGEN
.‘

1.
2.

LMTO0063-00060

Den Wellendichtring von der Antriebswelle abziehen.
Die Radialkugellager und das 4. Gang-Hilfsrad mit einer
Presse und dem nachfolgenden Sonderwerkzeug von der
Antriebswelle abziehen.

SST: 09950-87701-000

HINWEIS:
1. Die Lager nur entfernen, wenn sie beschadigt sind.
2. Ein einmal entferntes Lager nicht wiederverwenden.

LMT00064-00061

- Getriebegehéuse- -
abdeckungsseite __

LMT00000-00062




MT-20

ZUSAMMENBAU

1. Die Tellerfeder, das neue Hilfsrad und die neue Scheibe
auf die Antriebswelle aufschieben. :

2. Die Radialkugellager mit dem inneren Laufring (A) des 1.
Gangrads, einer Presse und dem nachfolgenden Sonder-
werkzeug an der Antriebswelle montieren.

SST: 08309-87201-000

HINWEIS:

1. Den inneren Laufring des 1. Gangrads in den inneren
Laufring einhaken.

2. Der innere Laufring des 1. Gangrads darf nur far die-
sen Arbeitsschritt verwendet werden. Er darf nicht als
Ersatzteil verwendet werden.

3. Einen Wellendichtring auf die Antriebswelle aufschieben.
HINWEIS: :
1. Den Wellendichtring an der richtigen Stelle und in die
richtige Richtung aufschieben.
2. Dabei vorsichtig vorgehen, damit die Wellendichtring-
lippen nicht beschéadigt werden.

Teller-
feder

LMTOD0G5-00063

Dricken

in SST

{A)

Driicken

J }sst

et

upplungsseite —

LMTO0000-00064

Moniage-
{3 richtung

-
[

LMTD0066-00065



MT-21

ABTRIEBSWELLE
UBERSICHT

(D Abtriebswelle

@ Gerader Bolzen

® Nadelkafig

@ Unterlegscheibe

® Nadelkifig

® 4. Gangrad

@ Synchronring (for 4. Gangrad)
Schaltkeil-Feder

(@ Schaltkeile (3)

@@ Schiebemufle

@ Schaltkeil-Feder

@ Schaltmuffe

@3 Synchronring (fur 3. Gangrad)

. Gangrad-ReibungsstoBdampfer
. Gangrad-Buchse

. Gangrad

. & 3. Gangrad-Anlaufscheibe

. Gangrad-Buchse

. Gangrad-Reibungsstobdampter
. Gangrari

B0 ®

I:] : Anzugsmoment
Einheit : N-m
* : Nicht welterverwenden

@) Synchranring (fir 2. Gangrad)
@ Schaltkeil- Feder

%9 Schalkeile (3)

@3 Schiebemufte

@ Schaltkeil-Feder

@ Rickwartsgangrad

@) Synchronring (fir 1. Gangrad)
€8 Innerer Laufring des 1. Gangrads
@ Nadelkéfig

@0 1. Gangrad

@D Tellerfeder

@ 1. Gang-Hilfsrad

@ Wellen-Sicherungsring

@ 1. Gangrad-Anlaufscheibe

@ Radialkugetlager

@ Baugruppe Abtrieh 5, Gangrad
& Tellerfeder

@ Sicherungsimuiter

@ Tachometerantrieb

LMTO0067-0006E
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ZERLEGEN

1.

Jedes Gangrad auf sein Axialspiel untersuchen.

2. Das Radialkugellager mit einer Presse und dem nachfol-

genden Sonderwerkzeug von der Abtriebswelte entfernen.
SST: 09950-87701-000

HINWEIS:
» Ein einmal entferntes Lager nicht wiederverwenden.

Die 1. Gangrad-Antaufscheibe (A) von der Abtriebswelle
abziehen,

4. Das 1. Gangrad (A), den Nadelkafig (B) und den inneren

Laufring {C) des 1. Gangrads von der Abtriebswelie abzie-
hen.

5. Das Hilfsrad vom 1. Gangrad entfernen,

6. Die folgenden Teile von der Abtriebswelle abziehen bzw.

entfernen. 1. Gangrad-Synchronring, Ruckwartsgangrad,
Schaltkeil-Federn, Schaltkeile, 1. Gangrad- & 2. Gangrad-
Schiebemuffe und 2. Gangrad-Synchronring.

LMTD00E9-00068

LMTO0071-00070

1. Gangracl- & 2. Ruckwértsgangrad

Gs mgr ad-Schiebe-

\%&o@é?

Schaltkeil-Fede

Z. Gangrad-
Qyn( hron-
ring

1. Gangrad-

S h"lItkHI Synchronring

LMT00072-00001

@




7.

8.

9.

.

11.

®

Die folgenden Teile von der Abtriebswelle abziehen: 2.
Gangrad, 2. Gangrad-Buchse mit ReibungsstoBdampfer
und 2. Gangrad- & 3. Gangrad-Anlaufscheibe.

Den ReibungsstoBdampfer (A) von der 2. Gangrad-Buchse

{B) abziehen.

HINWEIS:

1. Die 2. Gangrad-Buchse und den ReibungsstoB3-
dampfer nur dann entfernen, wenn sie beschadigt sind.

2. Einen einmal entfernten ReibungsstoRdampfer nicht
wiederverwenden.

Das 3. Gangrad (A) und die 3. Gangrad-Buchse mit Rei-
bungsstoBdampfer (B) von der Abtriebswelle abziehen.

Den ReibungsstoBdampfer (B) vom inneren Laufring (A)

des 3. Gangrads abziehen.

HINWEIS:

1. Die 3. Gangrad-Buchse und den Reibungsstof3-
dampfer nur dann entfernen, wenn sie beschadigt sind.

2. Einen einmal entfernten ReibungsstoBdampfer nicht
wiederverwenden.

Die folgenden Teile von der Abtriebswelle abziehen: 4.
Gangrad, 4. Gangrad-Nadelkafig, Unterlegscheibe und
Nadelkafig.

2.

2. Gangrad- & 3.

Gangrad-Anlautscheibe

Gangrad

2. Gangrad-Buchse mit
ReibungsstoBdampfer

LMTO0073-00072

(A}

LMTCO074-00073

(8

)

(A)

LMT000?5-0007 4

LMID0076-00075

Unterlegscheibe

&P

A

Nadelkafig

4. Gangradnadelkifig

4. Gangrad

®

LMT00077-00076
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ZUSAMMENBAU

HINWEIS:
« Beim Zusammenbau die Dreh- bzw. Gleltﬂachen der
Gangréder mit der angegebenen Olsorte schmieren.

1. Den Nadelkafig an der Abtriebswelle montieren.
HINWEIS:
« Den Nadelkafig in der richtigen Richtung montieren.

2. Die Scheibe und den 4. Gangrad-Nadelkafig an der Ab-
riebswelle montieren.

Das 4. Gangrad auf die Abtriebswelle schieben.
4. Die folgenden Teile auf die Abtriebswelle schieben: 4. Gan-
grad-Synchronring, 3. Gangrad- & 4. Gangrad-Schie-be-
muffe, Schaltkeile, Schaltkeil-Federn, 3. Gangrad- & 4. Gan-
grad-Schaltmuffe und 3. Gangrad-Synchronring.

W

HINWEIS:

o Beim Zusammenbau die Schaltkeil-Federn wie in der

Abbildung rechts gezeigt in die Schaltkeile einh&ngen.

5. Den ReibungsstoBdampfer in die 3. Gangrad-Buchse eintreiben.

HINWEIS:

1. Den ReibungsstoBdampfer in die richtige Richtung eintrelben.
(Siehe Abbildung rechts.) ‘

2. Mehrzweckschmierfett (NLGI Nr. 2) [DAIHATSU MP
Schmierfett: 999-2102-8483-00] auf die gesamte In-
nenfliche der ReibungsstoBdampferlippe auftragen.
(Siehe Abbildung rechis.)

3. Den ReibungsstoBRdadmpfer sowelt eintreiben, bis er 1 -
2 mm von der Stirnfliche der Buchse des 3. Gang-
rads entfernt ist.

lang
oO———
kurz
LMT00078-00077
LMTO0078-00000
T
!
LMT00060-00078
- Schmieren.

Soweit eintreiben, .

hiser? -2 mm
von der Stimflache
der Buchse s 3.
Gangrades entternt
ist.

LMTO0081-00075
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.‘

B.

7.

.‘IO.

11.

12.

Die 3. Gangrad-Buchse mit dem ReibungsstoBdampfer und

das 3. Gangrad auf die Abtriebswelle aufschieben.

Den ReibungsstoBdémpfer in die Buchse des 2. Gangrads eintreiben.

HINWEIS: '

1. Den Relbungssto3dampter in die richtige Richtung einfreiben.
(Siehe Abbildung rechts.)

2. Mehrzweckschmierfett (NLGI Nr. 2) [DAIHATSU MP
Schmierfett: 999-2102-8483-00] auf die gesamte In-
nenfidiche der Reibungsstodampferlippe auftragen.
(Siehe Abbildung rechts.)

3. Den Reibungssto3dampfer soweit eintreiben, bis er 1 -
1,5 mm von der Stirnfliche der Buchse des 2. Gang-
rads entfernt ist.

Die 2. Gangrad- & 3. Gangrad-Anlaufscheibe, die 2. Gang-
rad-Buchse mit ReibungsstoBdampfer und das 2, Gangrad
auf die Abtriebswelle schieben.

(Siehe Schritt 8 unter ZERLEGEN.)

Die folgenden Teile auf die Abtriebswelle schieben: 2. Gan-

grad-Synchronring, 1. Gangrad- & 2. Gangrad-Schiebe-

muffe, Schaltkeile, Schaltkeil-Federn, Rickwartsgangrad

und 1. Gangrad-Synchronring.

HINWEIS:

« Beim Zusammenbau die Schaltkeil-Federn wie in der
Abbildung rechts gezeigt in die Schaltkeile einh&ngen.

Das Hilfsrad am 1. Gangrad montieren.

Die folgenden Teile auf die Abtriebswelle schieben: innerer
Laufring des 1. Gangrads, 1. Gangrad-Nadelkafig und 1.
Gangrad.

Die 1. Gangrad-Anlaufscheibe auf die Abtriebswelle schie-
ben.

Schmieren.
-
@ ¥
A ,

}

Soweit eintreiben,
biser1-15mm
von der Stirnfliche
der Buchse des 2.
Gangrades entfernt
ISt.

| MTO0D82-00080

LM700083-00000

LMTO0084-00041

Tellerfeder

LA

1. Gang-
radseite

@Oﬁ@

LMT00085-00082

LMTO0086-00000
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13.

14.

Ein neues Radialkugellager mit einer Presse und dem nach-
folgenden Sonderwerkzeug an der Abtriebswelle montie-

ren.
SST: 09309-87201-000

HINWEIS:
1. Das Lager in der richtigen Richtung montieren.

2. Beim Pressen die Belastung am unteren Ende der Ab-.

triebswelle abstiitzen.

Jedes Gangrad auf sein Axialspiel untersuchen.

Pressen

¥

SST

Sicherstellen, dafl
sich der Ring beim
PreBpassen unten
befindet.

LMTO0087-00083

LMTO008B-00000
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.AUSGLEICHSGETRIEBE
UBERSICHT

78,5 - 98,0

=

Q A N
® 1
3 ®
\ Q
| 1o
*®
: Anzugsmoment
Einheit : N-m
* : Nicht welterverwenden
(@ Achswellenrad-Anlaufscheibe ® Ausgleichsgehause
@ Achswellerrad @ Achswellentager-Anlaufscheibe
® Ausgleichsrad (wahlweise Verwendung)
@ Ausgleichsradachse @ Wellendichtring (weit)
. (® Kerbstift d) Wellendichtring
® Tellerrad {2 Schrauben (geschimiert) 6

@ Radialkugellager

LMT00089-00084
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LAGER

AUSBAU
Die Radialkugellager mit dem nachfolgenden Sonderwerkzeug
vom Ausgieichsgehduse entfernen.

SST: 09850-20017-000

HINWEIS:
1. Das normale Lager nicht entfernen.
2. Ein einmal entferntes Lager nicht wiederverwenden.

EINBAU ‘
Die Radialkugeliager mit einer Presse und dem nachfolgenden
Sonderwerkzeug am Differentialgehduse befestigen. ) '
' SST: 09618-87301-000

TELLERRAD

AUSBAU . :
Das Telterrad vom Ausgleichsgehéuse entfernen.

EINBAU
Das Tellerrad am Ausgleichsgeh#use montieren.
Anzugsmoment:
88,2 - 103 N-m

HINWEIS: -
+ Die Gewinde der Schrauben mit dem angegebenen Ge-
triebedl schmieren, bevor das Tellerrad befestigt wird.

AUSGLEICHSGEHAUSE

ZERLEGEN

Den Kerbstift (A) heraustreiben und die Ausgleichsradwelle
herausziehen. Die Teile im Gehause zerlegen,

HINWEIS:

1. Zum Ausbau der tellerradseitigen Achswellenrdder
zundachst alle anderen Teile ausbauen, und dann das
Achswellenrad umdrehen und aus dem Gehduse
herausnehmen.

2. Einen einmal entfernten Kerbstift nicht wiederverwenden.

ZUSAMMENBAU
Die Achswellenrad-Anlaufscheiben, die Achswellenrdder und
das Ausgleichsrad im Gehduse zusammenbauen. Die
Ausgleichsradachse einfuhren. Einen neuen Kerbsitift eintrei-
ben, um die Ausgleichsradachse zu sichern.

HINWEIS:

» Das Flankenspiel der Achswellenrdder tberpriifen.

Pressen

LMT00093-00088
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.PRﬁFEN DES SCHALTGETRIEBES

Flankenspiel und Axialspiel der Gangrader

Einheit: mm

1. & 2. Gangrad 0,06 - 0,195 0.25

3. & 4. Gangrad 0,06 - 0,190 0.25

Flankenspiel Rickwarisgangrad Q.06 - 0,20 0.25

5. Gangrad (.06 - 0,20 0.25

Radvorgelege .06 - 0,20 0.25

Achswellenrad 0,02 - 0,20 0.25

Axialspiel 1.@, 2.@. 3.® &5 ® Gangrad 0.1-0.23 0.4

4. @ Gangrad 0.1 - 0.46 0.6

@

LMTCO095 -00000

Axialspiel-MefBstellen

i Jl
.
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Verschleifl oder Beschéddigung der Abtriebswelle

Einheit: mm

Bauteil Sollwert Verschleigrenze
AD der @ 32.5 §8% 32,46
Kontaktfiach y
o der Ab. 30,0 §§%0 29.96
triebswelle
mit dem 25,0 188% 24.98
Nadelkafig
Zahnfiache von Auf tiberméaige Schéden baw.
Gangrad & Keilnut (iberméBigen VerschleiB sichtpriifen.

2. Gangrad

Ruckwértsgangrad

Verschleil3 oder Beschadigung der Buchse, des inneren
Laufrings des Rolleniagers und des Keilnutbereichs

Einheit: mm
Batteil Solwert Verschleiigrenze
g (fs Gn:g:}g L%Sfrms 32,0 B8 31,96
?a%-cé?‘rci-sga@ng- 40,0 38 39,84
g%_%ircis eGa@r;g- 35,0 000 34,89
A0 des &"g&%‘“ﬁ 25,0 391 24,98

Keiintitbereich

Auf ubermaBige Schéden bzw,
GbermaBigen Verschieif sichtpriifen.

LMTO0099-O0CKKD

Verschleil oder Beschiidigung der Antriebswelle

Einheit: mm

Bauiteit

Sollwert

Verschieiigrenze

Zahnflache von
Gangrad & Keifnut

Auf GhermaBige Schaden bzw.
tbermasigen Verschleif sichtprifen,

LMT000938-00090

Verschieil oder Beschédigung der Anlaufring-Stimféiche

Einheit: mm
Bauteil Sollwert Verschleiigrenze
Stdrke der .
Scheibe @ 2.0 0,05 1.85
LMT00100-00090
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.VerschleiB oder Beschidigung der Gangrader

Einheit: mm
. Sollwert VerschieiBgrenze
Bauteil
Innendurchmesser Olspailt Innendurchmesser Qispalt

1. Gangrad 37,0 28 — 37,04 —
Gangrad-Innen- 2. Ganggadd 40,0 2% 0,04 - 0,10 40,04 0.15
durchmesser

3. Gangrad 35,0 0% 0,04 - 0,10 40,04 0,15

.G 36,0 20 _ 35,04 —

Kegelformiger Bereich @

Gangrad-Bereich 3

Beide Setenftichen des Garcrads (@)

Auf ibermaBige Schaden bzw. (bermaBigen Verschlei§ sichipriifen.

PaBflache Schaltmuffe-
Schiebemuffe &)

Auf GbermiaBig lockeren Sitz, abgebrochene Teile und Durchbiegung untersuchen.

PaBzustand des Olspritzrings des
5. Gangrads der Abtriebswelle

Auf lockeren Sitz der Nietposition untersuchen,

®
@ @ ® @
Z @
— i % Z Y
% Z Z
@ @l
VerschleiB3 oder Beschidigung des
Synchronrings VerschleiBgrenze: 0,5 mm
Einheit: mm
Bauteil Soilwert Verschleiigrenze
Spiel zwischen
Syn- chronring und 0.85 - 1,45 0.5
Gangrad

Innenkonus und Wellennuten auf Verschlei®
oder Beschidigung priifen (Sichtpriffung).
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VerschleiB oder Beschadigung des Schaltkeils

und der thaltkeilfeder

H

e

o 6

1.2 Gangrad 3. 4. Gangrad 5. Gangrad

Einheit: mm
Bauteil Sollwert VerschleiBgrenze '
1., 2. c
51+0.1 4,7
Schaltkeil | Gangrad
(MaB H) 3., 4., 5. w02
Gangrad 5.0 i 4.3
1., 2.
! 63,011 67
Feder- Gangrad _
AufBen- 3. 4.
durch- Gangrad 59,01 57
Imesser 5
Gangrad 5101 49

Verschlei oder Beschadigung der Schaltmuffe und des

Riickwértsgangs
Einheit: mm -
Bauteil Sollwert Verschleiigrenze
Breite der Schaltgabelnut (1) 7.0 6o 7.3

Gangrad-PaBfliche @

Ruckwartsgangrad-Zahn-
flache &)

Auf GbermaBige Beschadigung, uber-
méBigen VerschleiB, abgebrochene
Teile und Durchbiegung sichtpriifen.

LMT00103-00093

Verschlei oder Beschéadigung der Kupplungsnabe

LMTD0104-00084

Bauteil

VerschleiBgrenze

Keilnutbereich (3

Auf iiberméBige Beschadigung

Schaltkeil-Einfuhrmutfe @

bzw. Ubermé&Bigen Verschlein
sichtprofen.

Verschieif beider Stirnflachen-

Kaontakistellen mit dem Gangrad ©)

0,2 mm

pritlen. @, ®

Die Kupplungsnabe in die Muffe einfahren und auf lockeren Sitz in Auf-
und Ab-Richtung sowie auf eine Verkantung der Kupplungsnabenmuife

Verschleill oder Beschédigung des Riickwartsgangrads
und der Rickwartsgangwelle

Einheit: mm
Bauteil Sollwert VerschleiBgrenze
Innendurchmesser
der Buchse () 15 5% 15,05
AuBendurchmesser
der Welle @ 15 o 14,90
Nutbreite (3 g soese 8.2

VerschleiB oder
Beschadigung der
Gangradzéhne

Auf [ibermiBige Beschédigung baw.
aberméBigen Verschieif sichipritfen.

Freie Federlange der
Rickwirtsgangrad-
feder @

55 53

o

:

@
D A, 9
T 7

Hls

- —Q

= ]
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’ Beschadigung oder VerschleiB der Schaltgabelwelle

Bauteil

Profkriterien

Kugelverriegelungsbereich
der Schallgabelwelie und
Blockierbereich

Auf {ibermaBiige Beschédi-
gung bzw. dbermabigen
VerschleiB sichtprifen.

LMTOG07-00097

Beschiidiqung oder Verschieif des Riiclowist Scha

Beschédigung pder Verschlei3 von Schalit-

gabelkopf & Riickwirtsgang-Schaltkopf

arm-Bolzens &

Einheit: mm
Bauteil Soliwert VerschieiBgrenze
Kontaktflache mit 008
Ruckwdrtsgang- 8,0 Zne 1,7
rad @
Nutbreite des Rlck-
wértsgang-Schalt- g0 2o 9.2

LMTROTLEO00A 7

Einheit: mm
Bauteil Solwert VerschleiBgrenze

Starke des Gabel- o
spitzenendes @ 7,004 6.3
Stdrke des 3., 4. o
Spitzenendes 2 6,96 i 6.3
Nutbreite der
Kontaktflache o
des inneren 121 % 12.7
Schalthebels (3

LMT0Q108-00067

@
@

Beschiiciaung oder Verschisif des Rikckors
Schaltarmkopes & des Riickwéirtsgang-Schaliarmbolzens

wartsgang-Schaltamns (7)

Einheit: mm
Batneil Sollwert VerschleiBgrenze

Nutbreite der Kontakt-
flache des Rickwans- 01

¢ }
gang-Schaltamn- 9.0 9.1
bolzens &)
Bolzetichrclenesser der
Kontakifldcte: des Rikk- 6.5 % 0.1 6.7

LMT007110-00097
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Béschédigung oder VerschleiB des Rilckwiértsgang-
Begrenzungsnockens und der Bolzenhalterung

Bautell

Priffkriterien

Nocken & Bolzenhalterung

Auf Beschiadigung bizw. -

@ Verschleifl prifen.
Auf (ibermaBigen Ver-
Feder @ schieil bzw. UberméBige

Beschéadigung priifen.

Federanschlag &

Auf ubermafigen VerschleiB
bzw. Beschadigung prifen.

LMT00111-00064

Beschiiligung oder Verschleif des inneren Sc

—

Einheit: mm
Bauteil Sollwert Verschleifgrenze
Breite der Kon- . o ’
takiflache mit der 1200 11.8
. Schaltgabel . L. ‘

7

® (D o«

L.

" LMTOO112-00098

Olleckstellen bzw. VerschleiB des Riickwirts-
gang-Begrenzungsbolzens und der Manschette

w

Die Manschette aut Beschiidigung und VerschleiB prafen:

1. Profen, ob das Rickwartsgang-Begrenzungsbotzenge:
hause Olleckstellen aufweist.
2. Die Spitze des Riickwarsgang-Begrenzungsbolzens nie-
derdriicken und diesen auf Federwirkung untersuchen. i.

4. Das Manschettenband aul Verschleif und Beschadigung profen.

LMT0G113-00088



. Verschlei3 oder Beschidigung der Lager und Wellen-
dichtringe
Die folgenden Teile auf UbermaBige Beschadigung bzw. tiber-

maBigen VerschleiB sichtpriifen. . '
1. Lager m
2. Wellendichtringlippen
Schal- & . Antriebs-
I
Wahhwedle wele riebe-Achslager
LMTO0114-00089

Verschleifl oder Beschéadigung des Ausgleichsgetriebe-
Tellerrads

Die Zahnoberflaichen auf Verschleif bzw. Beschadigung
sichtprufen.

Beschddigung oder Verschieil3 der Achswellenrider,

LMTO0115-00100
|
| Ausgleichsrdader und der Ausgleichsradachse

Einheit: mm

Bauteil Sollwert Verschteifgrenze
Auiendurchmesser
der Achswellenrad- 32,0 5% 31,90
nabe @
Bohrungsdurchmesser 6008 R
des Boizens @ 15,0 “o003 1503
AuBendurchmesser
der Ausgleichsrad- 15,0 Dot 14,90 LMT00116-00101
achse @
Verschleill oder Be-
schidigung der Zahn- Auf Gibermé&Bigen VerschieiBl bzw. Gbermanige @ 3
flachen witd der Keilnut Beschadigung sichtprifen.
des Achswellenrads 2

Verschleil oder Beschadigung des Ausgleichsgehiuses
und der Anlaufscheibe

Einheit: mm
Bauteil Sollwert VerschleiBgrenze
Starke der Antaul- LMTO0117-00102
scheibe 0.8 £ 0,05 0.7
Durchmesser der Ein-
fihrbohrung der 32,5 0% 32.58
Achswellenradnabe (D)

Ausgleichsrad-Kon-
taktfldche @

Auf ibermaBige Beschadigung bzw.

Kontaktfache der ubermasigen VerschleiB sichtpriden.
Ausgleichsrad-Anlauf-

. scheibe &
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Verschieil, Beschddigung oder EinreiBen des -

- Getriebegehduses

Die folgenden Teile sichtprifen:

1. Das Getriebegeh&use auf:Risse und Schaden

2. Die Einbauposition des Wellendichtrings auf Schaden und
VerschleiB.

3. Die Kontakiflache des Wellendichtrings auf Schaden.

4, Die Gleitflache der Kupplungsausricknabe auf Schaden
und VerschieiB.

VerschleiB oder Beschidigung des Tachometer-

. Zahnrades '

Auf dbermaBigen VerschleiB bzw. ubermaﬁlge Beschadigung

sichtpriifen.

1. Das Antriebsrad und das Abtriebsrad auf VerschleiB und
Beschadigung untersuchen.

- 2. Die Antriebswelte auf VerschleiB und Beschadigung unter-
suchen.

3. Den O-Ring auf Abnutzung untersuchen.

4. Den Wellendichtring auf Verschieif3 untersuchen.

LMTOC118-00103

o

LMTOC19-00104
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@ GETRIEBESTEUERMECHANISMUS
Ubersicht

9.8-15.7

147 -21.6

: Anzugsmoment
Elnhelt : Nm

(@ Schaltknauif @i Schaltzug-Klemme
(D Schalt- & Wahlhebelmanschette 2 Klammer
(® Baugruppe Schalthebel {3 Getriebesteuerungs-Schaltzug
@ Schrauben (4 Stiick) (¥ Getriebesteuerungs-Wahlzug
® Klammer 4% Klammer
® Gewellte Scheibe (@ Klammer
@ Mit Bohrungsbolzen @ Unterlegscheibe (2 Stiick)
Klarmmer @@ Wahizug-Halterung

. (3 Klammer @9 Schrautien (2 Stiick)
(0 Schraube @ Klamimer

LMT00120-00105
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SCHALT- & WAHLZUG
Ausbau

1. Die getriebeseitige Klammer (A) des Wahizuges heraus- .

ziehen. Den Wahlzug von der Schalt- & Wahlhebelwelle
abziehen.

2. Die Klammer (B) herausziehen. Den Wahlzug von der Wahl-
Zughalterung anziehen.

3. Die Wahlzughalterung aus dem Getriebegehduse ent-
fernen. .

4. Die Klammer (C) herausziehen. Den Schaltzug von der -

Schalt- & Wihlhebelwelle abziehen.

HINWEIS:

« Dabei vorsichtig vorgehen, damit die Scheiben an
beiden Seiten der Schaltzug-AnschluBstellen nicht ver-
lorengehen.

5. Die Klammer (D) herausziehen. Den Schaltzug von der
Schaitzugstutze abziehen. :

6. Die Schaltzugklemme vom Rahmen der Motoraufhangung

entfernen.

7. Den Schaltknauf und die Manschette vom Schalthebel im
" Fahrzeuginnenraum entfernen.

8. Die Klemmen (A & B), die gewelite Scheibe und den Bolzen -

entfernen. Den Schaltzug abziehen. .
9. Die Klammern (C & D) herausziehen. Den Wahlzug abzie-
hen.

Priifen
1. Prufen, ob sich Schalt- & Wahlzug leicht bewegen lassen.
2. Alle Bereiche auf Verschlei und Schiden untersuchen.

LMTD0121-00106

\.

"
v

Klammer D

R P G
%‘?k(((((((((((((ﬂ\\/gga
. ‘ !

A

oy N
'._/‘.'f)“ s

Ay

L

o7 - Schaltzug

LMTO0122-001C7

Rahmen

LMT00123-00108

Bolzen

gewellte
Sgheibe

Wahlzug

(B)

LMT00124-00109

LMT00125-00000
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.Einbau

Q.

10.

.11.

VORSICHT:

1. Wahl- & Schaltzug nicht unnétig biegen.

2. Bei der Montage der Klammern stets auf die Klam-
mern und nicht auf den Schalt- bzw. den Wahlzug
schlagen. Einen Schalt- bzw. Wahlzug, auf den ge-
schlagen wurde, nicht verwenden.

3. Die Schalthebel-AnschluBstellen von Schalt- und
Wahlzug mit Mehrzweckfett (NLGI Nr. 2) oder einem
mit DAIHATSU MP Schmierfett (999-2102-8483-00)
gleichwertigen Produkt schmieren.

Den Wahizug in das Schalthebelgehause einflihren und mit
der Klammer (D) befestigen.

Den Wahlzug an den Schalthebel anschlieBen und mit der
Klammer (C) befestigen.

Den Schaltzug in das Schalthebelgehause einfihren und
mit der Klammer (B) befestigen.

Den Schaltzug auf die Schaithebel-Anschluistelle ausrich-
ten. Den Bolzen mit einer gewellten Scheibe montieren. Den
Schaltzug mit der Klammer (A) befestigen.

Die Manschette und den Schaltknauf am Schalthebel
befestigen.
Die Klemme des Schaltzugs mit einer Schraube am Rah-
men der Motoraufhangung befestigen.
Anzugsmoment:
9,8 - 15,7 Nm

Den Schaltzug durch die Stitze der Getriebeschaltwelle
fuhren und mit der Klammer (D) befestigen.

Die Unterlegscheibe, den Schaltzug und die Unterleg-
scheibe in dieser Reihenfolge auf die Schalt- und Wahlhe-
belwelle aufschieben und mit der Klammer (C} befestigen.

Die Wahlzughalterung mit den beiden Schrauben am Ge-
triebegehduse befestigen.
Anzugsmoment:
14,7 -21,6 Nm

Den Wahlzug durch die Wahtzughalterung fihren und mit
der Klammer (B) befestigen.

Den Wahlzug durch den Boizen der Schait- & Wahlhebel-
welle fuhren und mit der Klammer (A) befestigen.

LMT0C1 26-00000

Bolzen

gewaellte
Scheibe

LMTO0128-00111

Schaltzug

LMT00129-00912

LMT00130-00113
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SCHALTHEBEL

Ausbau

1. Den Schalt- & Wahizug entfernen (siche Seite MT-41).

2. Den Schait- & Wahlzug an der Schalthebelseite l6sen:

3. Die Schrauben lésen und die Schalthebel-Baugruppe nach
oben herausziehen. ‘

Einbau :
1. Die Schalthebel-Baugruppe mit den vier Schrauben an der
Karosserie befestigen. '
Anzugsmoment:
9,8-157Nm

HINWEIS: .
« Sicherstellen, dafl die Schalthebel-Manschettenhal-
terung an der richtigen Stelle angebracht wird.

2. Den Schalt- & Wahlzug an den Schalthebel anschlieBen.
3. Den Schalt- & Wahlzug montieren (siehe Seite MT-42).

LMT00131-00114

LMTOMN 3200000
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. Ubersicht

39,2 - 49,0

@
D : Anzugsmoment
Einhelt : N-m
* : Nicht weiterverwenden
(D Schalthebel {0 Schaithetel-Kugelsitz
@ Pleuelbuchse @ Untere Schalthebelbuchse
(3 Schaitstangengelenk {2 Einfassung (D = 13.8 mm)
@ Schalt-wWahlhebeltthrung @ Einfassung (D = 12,0 mm)
® Schalt-Wahihebel (3 Schalthebelgehause
. ® Sechskantschraube mit Bund @ Einfassung (D = 12,7 imm)
@ Schenkelfeder (9 Einfassung (D = 13,8 mm)
Schrauben (2 Stiick) a? Schalthebetmanscheatien-Halterung
@ Schalthebel-Anschlagscheibe

LMTO0133-00115
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Zerlegen
1. Die Einfassungen aus den Schraubenbohrungen heraus- *
nehmen. :

2. Die Schalthebelmanschetten-Halterung vom Schalthebel-
gehause entfernen.”

LMTOO135-00137

3. Die Sechskantschraube mit Bund herausdrehen. Den
Schalt-Wahihebel zusammen mit dem Schaltstangenge-
lenk, der Schalt-Wahlhebelfiihrung., den Massivbuchsen
und der Schenkelfeder entfernen,

Schalt-Wéhlhebael mit Gelank,
Fihrung und Buchsen

Schankelfader

HINWEIS: .
s Den Schalthebel drehen, wenn der Schalt-Wihlhebel 5
entfernt wird. , Sechska

schraube
mit Bund

LMT00136-00118

Schalt-Wahlhebe! .

A Schenkal-
T teder

4. Schenkelfeder, Schaltstangengelenk und Schalt-Wahlhe-
belftihrung vom Schalt-Wahlhebel entfernen. _
HINWEIS: :
« Eine einmal entfernte Schalt-Wahthebelfihrung nich

wiederverwenden. -

LMTO0137-00M9
5. Den Schalt-Wahlhebel-Anschlagring entfernen. Den Schalt- Schalthebsl
hebel, den Schalthebel-Kugelsitz und die untere Buchse
des Schalthebels vom Schalthebelgehéduse entfernen.
Schalthebel- |.
Anschlag-
ring

&Untera Buchse I.

as Schalthebels

/]

Schalthebelgehéus

1]

LMTO0738-00120



.6. Die Pleuelbuchse vom Schaithebel entfernen.

Pleuelbuchse

LMT00138-00121
Priifen
Saémtliche Bauteite auf VerschleiB, Schaden, Verformung und Abflachung prufen.
s
" g
LMTQ0140-00122

Zusammenbau
1. Die Pleuelbuchse am Schalthebel montieren.
HINWEIS:

1. Die Innen- und Stirnflache der Metallbuchse sowie die
Gumminut mit lithiumverseiftem Glykol-Schmierfett
[DAIHATSU Gummischmierfett: 999-2504-8483-00]
schmieren.
| 2. Dabei vorsichtig vorgehen, damit kein Schmierfett auf
‘ . den duBeren Umfang der Buchse gelangt.
|

Darauf achten, daf} kein Schmierfatt aud diesen Eueren Urnfang gelangt.

—J

Buchsen-Schnittansicht

LMTO0143-00123
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Die untere Schalthebelbuchse in das Schatthebelgehause einfhren.
Die Schalthebel-Anschlagscheibe und den Schalthebel-
Kugelsitz am Schalthebel montieren. Den Schalthebel in die
untere Schalthebelbuchse einfuhren.
HINWEIS:
1. Den Zwischenraum zwischen Schalthebel und Schalt-
hebel-Kugelsitz mit Mehrzweckschmierfett (NLGI Nr.
2) oder einem mit DAIHATSU MP Schmierfett (999-
2102-8483-00) gleichwertigen Produkt schmieren.
2. Die Schalthebel-Anschlagscheibe in der richtigen Rich-
tung montieren.
Den Schalthebel-Anschlagring gut mit den Schrauben be-
festigen.
Anzugsmoment:
4,9-7,8Nm

Das Schaltstangengelenk, die Schalt-Wahihebelfuhrung
und die Schenkelfeder am Schalt-Wahlhebel montieren.
HINWEIS:

+ Die Innen- und AuBenflache des Schaltstangengelenks
sowie die Innenfliche des Schalt-Wéhlhebels mit Mehr-
zweckschmierfett (NLGI Nr. 2) oder einem mit DAI-
HATSU MP Schmierfett (999-2101-8483-00) gleichwer-
tigen Produkt schmieren.

Schalt-Wahlhebel und Schalthebel zusammenbauen und
den Schalt-Wahlhebel gleichzeitig am Schalthebelgehduse
montieren. Die Sechskantschraube mit Bund fest anziehen.
Anzugsmoment:
39,2 - 49,0 N-m

Die SchaIthebelmanschettenhalterung am Schalthebelge-

héuse befestigen.

HINWEIS:

« Die Schalthebelmanschettenhalterung einwandfrei an
jeder Bohrung befestigen und dabei darauf achten, daf3
die Halterung dabel nicht verdreht wird oder sich ver-
fangt.

Die Einfassungen an jeder Schraubenbohrung montieren.,

HINWEIS:

1. Die einzelnen Einfassungen haben unterschiedliche
Durchmesser. Daher ist vorsichtig vorzugehen, um si-
cherzustellen, daf3 die jeweilige Einfassung unter
Berticksichtigung der Abbildung rechts an der richti-
gen Position montiert wird.

2. Die Hohe der Einfassung betragt etwa 9 mm.

Schatthebel

Schalthebel-

. ¥ schalthebel-An-
Kugelsitz

schlagscheibe
{Angefaste
Seite nach
oben

& richten.)

/ Untere Schalt-
hebelbuchse

LMTO0142-00124

Schakl-

Wahlhebel
Schenkel-
feder _
Schaltstangen- ‘b' -
gelenk @
Schalt- Wé hlhebelfuhrung
LMT00143-00125

L \. ' /.\

Eechs- ) :\_\ @ =
ant- -

mit.Bundd

schraube
Schalthebelmanschetten- |
halterung
]

LMTOO145-00127

13.8 mm Durchmesser

13.8 mm

Durch- Ourch- I____I
messer asser ) i .
Héhe
12,0 mm
Durch- 4138 mm -
Durchmesser

messer

P

LMTO0146-00128
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@ nHANG

SONDERWERKZEUGE (SST)

Aussehen

Teile-Nr.

Bezeichnung

(09309-87201-000

Lagertreibdorn

09309-87202-000

5-Gang-5challgetriebe-ReibungsstoB-
dampfer-Treibdorn Nr. 1

(09334-87201-000

Lagerabzieher

(9515-87201-000

Hinterachslager-Aufientreibdorn

09618-87301-000

Lagerireibdorn

09950-20017-000

Universalabzieher

(9950-87701-000

Lagerabzieher

LMTO0147 00129
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TECHNISCHE DATEN

+ " Einheit: ‘mm
Gegenstand Sollwert ™ VerschieiBgrenze Bemerkungen
1. & 2. Gangrad 0,06 - 0,195 0.25
3. & 4. Gangrad 0,06 - 0,190 0.25
Flankenspiel Rickwértsgangrad 0,06 - 0,20 0,25
5. Gangrad 0,06 - 0,20 .25
Achsrad - 0,06 - 0,20 0,25
Achswellenrad 0,02 - 0,20 0,25
. . 1. 2.. 3. & 5. Gangrad -0,1-0,23 0.4
Axialspiel
4. Gangrad 0.1-0.46 0.6
AuBendurchmesser | Getriebegehauselager 325 oo 32.46
der Abtriebs-
wellen-Kontakt- 4. Gangradlager 30,0 302 29.96
flache mit dem
Nadelkafig 1. Gangradlager 25,0 5ot 24,98 -
. ' i +0,000 K [%
AuBendurchmesser | erer Laufring des 1. Gangrads 32,0 5% 11,96
der Buchse oder 2. Gangrad-Buchse 40),(} Sos0 349,89
des Laufrings " - -
jedes Gangrads 3. Gangrad-Buchse 35,0 20 34,89
innerer Laufring des 5. Gangrads 25,0 3415 24,98
Stdrke der Abtriebswellenscheibe
(ausgleichsgetriebeseitiq) 2.0 £ 0.05 1.85
1. Gangrad 37,0 P 37,04
Gangrad- 2. Gangrad 40,0 o= 40,04
Innendurchmesser g
3. Gangrad 35,0 ooz 35.04
4, Gangrad 35,0 5% 35.04
‘ 2. Gangrad 0,04 - 0,10 0,15
Olspalt J >
3. Gangrad 0,04 - 0,10 (3,15
Spiet zwischen Synchronring und Gangrad 0.85 - 1,45 0.5

@
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Einheit: mm
Gegenstand Sollwert Verschleilgrenze Bemerkungen
1., 2. Gan 51101 4.7
Keilhthe g ;
3. 4., 5 Gang 5,032 43 !
1., 2. Gang 69,01 67 '
Feder-AuBen-
durchmessser 3. 4. Gang 59,0 £1 57
5. Gang 51,0 £1 49
Breite der Schaltgabelnut der Schaltmuife und des 70 W 7.3
Ruckwartsgangs enbe ’
Ruckwartsgang- Wellen-AuBendurchmesser 15 o5 14,90
rad, RUCkwarts- Nutbreite 8 = 8.2
gangwelle und - -
“Feder freie Federlange der Rickwartsgang- 56 53
rad-Feder >
Verschlei beider Stirmfiéchen-Kontakifidchen mit dem Gangrad — 0.2
Schaltaabel Starke der 1., 2. &5. Gang 7.0 ':.. 6,3
chaltgabel- & Schaltgabelspitze
RickwArtsgang- gabelsp 3. & 4. Gang 7,0-0,2 6.3
Schaltkopf Nutbreite der Kontaktflache des 12920 12.7
inneren Schalthebels i '
Kontaktflache mit Riickwartsgangrad 8.0 3% 1.7
Riickwartsgang- 9an9 o
Schalthebel Nutbreite des Rlickwartsgang- () 0008 92
Schaltarmbolzens e ’
Rﬂckwar[sgang_ Nutbreite der Kontaktfliche des g e 91
Schaltkulisse & Rickwirtsgang-Schaltanmbolzens e '
Rickwartsgang- Bolzendurchmesser der Kontakttache
s S - -
Schaltarmbalzen | ger Rickwirtsgang-Schaltkulisse 6,5 £ 1 6.7
Innerer Schalt- Breite der Kontaktflache it der 12.0 w0 18
hebel Schaligabel Tt '
Innendurchmesser der Schalt- & Wahlhebelwellenstilize 15,0 90 15,2
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" Einheit: mm‘

Gegenstand o Sollwert VerschleiBgrenze Bemerkungen

AuBendurchmesser der Achswellen- 002 '
(adnabe : 32,0 2% 31,90
Bohrungsdurchmesser des. <008 15
Ausgleichsrads 150 550 1503

Ausgleichs. AuBendurchmesser der Ausglei

¢ . gleichs- 0,048

getriebe radachse 15,0 Jose 14,90
Stérke der Achswellenrad-Anlaufscheibe 0.8+ 0,05 0,7
innendurchmesser der Einfihrbohrung
der Achswellenradnabe des 32,501 32,58
Ausgleichsgetriebegehduses ' '
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(. ANZUGSMOMENTE

Anzugsmament

Bauteile
N-m kp-m ftib

Schaltwellenabdeckung x Schall- & Wahihebelwellenstiitze 29,4 - 441 30-45 21,7 - 325
Schalt- & Wahihebelwellenstiitze x Getriebegehéuse 14,7 - 21,6 1.65-22 10,8 - 15,9
Innerer Schalthebel x Schalt- & Wahihebelweile (Schraube} 39,2 - 49,0 4,0-50 28,9 - 36,2
Innerer Schatthebel x Schalt- & Wahlhebelwelle (Mutter) 19,6 - 29,4 2.0-3,0 14,5 - 21,7
Rickwartsgang-Begrenzungsbolzen x Getriehegehause 29,4 - 49,0 3.0-50 21,7- 36,2
Olfthrungsleitung x Getriebegehause 39-69 0.4-07 29-51

Oberes Getriebegehduse x unteres Gelriebegehause (M8-Schraube) 14,7 - 21.6 1.5-2.2 10,8 - 15,9
Oberes Getriebegeh#use x unieres Getriebegehéuse (M10-Schraube) 29.4 - 441 3.0-45 21,7 -325
Antriebs- und Ablriebswelle x Sicherungsmutter 58.8 - 68,6 6.0-70 43,4 - 50.6
Ruckfahrleuchtenschalter x Getriebegehauseabdecking 29.4 - 49,0 3.0-50 21,7 -325
Getriebegehiuseabdeckung x Getriebegehause 147 - 21,6 1.6-2.2 10.8 - 15,9
Tachometerwellenantriebs-Sicherungsmuitter x GetriebegehiLse 6,9 - 9.8 0.7-1.0 51-172

Schaltwellenstitze x Getriebegeh#use 14,7 - 216 1.5-2.2 10,8 - 15,9
Oleinfllistopfen x Getriebegehiuse 29,4 - 49,0 3.0-50 21.7-325
OtablaBstopfen x Getriebegehause 29,4 - 49,0 3.0-50 21,7- 325
Ausgleichsgatiebe-Tellerrad x Ausgleichsgehause {geschimiert) 88,2 - 1030 9,0-105 651 -759
Schaltzugkltemime x Motoraufhéingungsrahmen 9.8-157 1.0-186 7.2-1186
Wahlzughalterung x Getriebegehiuse 14,7 - 21.6 16-22 10.8 - 15,9
Schalthebelbaugruppe x Karosserie 9.8 - 15,7 1.0-1.6 7.2-116
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